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Technische Daten

Stromart

Netzspannung

Antrieb Dual 1234

Antrieb Dual 1235
Leistungsaufnahme
Stromaufnahme Dual 1234
Stromaufnahme Dual 1235
Piattenteller
Plattenteller-Drehzahlen
Tonhéhenabstimmung
Gesamt-Gleichlguffehler
Stdrspannungsabstand Dual 1234

Storspannungsabstand Duat 1235
Tonarm

Tonabnehmerkopf

(Systemtriger)

Auflagekraft von 0 -50mN (0-5p)
Gewicht Dual 1234

Gewicht Dual 1235

Tonabnehmer-Anschlufischema

Technische Daten

Motor und Antrieb
Drehzahlumschaltung
Austausch des Treibrades
Austausch der Antriebsrolle

Tonhdhenabstimmung

Tonarm und Tonarmiagerung
Ausbau des Tonarmes aus dem Lager
Ausbau des Tonarmaes kpl. mit Tonarmlagerung
Austausceh des Federhauses
Einstelien der Tonarmiagsr

Tonarmsteuerung

Antiskating-Einrichtung

Tonarmiift
Austausch der Liftplatie

Startvorgang

Kurzschliefter

Manuelier Start

Stoppschattung

Schallplattenabwurf

Abstall- und Wechselvargang

Endabstellung

Justagepunkte: Tonarmaufsetzpunkt
Abstelipunkt
Abwurfwippe
Tonarmabhebehdhe

Ersatzteile und Explosionsdarstetlung

Schmigranwelsung

Waechselstrom 50 oder 60 Hz, umrilstbar durch Austausch der Antriebsrotle
110/130 V und 220/240 V umsteckbar

Zweipoliger Dual Einphasen-Asynchronmotor

Vierpol-Asynchronmotor

< 10 watt

pei 220 V 50 Hz ca. 80 mA, bei 110 V 60°-Hz ca. 115 mA

pei 220 V 60 Hz ca. 64 mA, bei 110 V 60 Hz ca. 118 mA

135 kg, 270 mm ¢

33 1/3 und 45 U/min, Tonarm-Aufsetzautomatik mit der Drehzahi-Umschaltung gekoppeit
Regelbereich ca. 1/2 ton {8 %) suf bejde Plattentelier -Drahzahlen wirkend
< % 0,15 % bewertet nach DIN 45 507

Riusmpel-Fremdspannungsabstand > 35dB
Rumpel -Gerduschspannungsabstand > 56 dB
Rumpel-Fremdspannungsabstand > 37dB
Rumpel-Gerduschspannungsabstand > 56dB

verwindungssteifer Alu-Rohrtonarm, vertikal spitzengelagert horizontal in

selbsteinstellender Spitzentagerung

abnehmbear, geeignet zur Aufnahme alter bei Dual 1234 aller piezoelek trischen) Tonabnehmer-
systema mit 1/2 inch-Befestigung und einem Eigengewicht von4 5 — 10 g (incl. Befestigungsmaterial}
stufenios einstelibar, betriebssicher ab 10 mid (1 p} Auflagekraft

ca. 39 kg

ca. 40 kg

Abmessungen und erfarderiicher Werkbrettausschnitt sind der Einbavanweisung zu entnehmen.
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Fig. 2 Maotoraufhangung und Antrieb 2.poi-Motor
{ i
i

ay
!
!
}
!
i
|

g U

i
!
E
i
|

Fig. 3 Motorau fhéngund und Antrieb 4.polMotor
108 2z 2 120

Fig. 4 Motoransch\u(%schema
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Anmerkung: Qi angefihrien Positions-Nummern beziehen sich

auf die nachstehenden Ersatzteilelisten und Explosions

zeichnungen.

Motor und Antrieb

Der Antrieb des Plattentallers und der Kinematik erfolgt pei Dual
123411234 A durch einen 2-Po\-Asynchronmotor (97) und bel
Dual 1235 durch einen A-Pol-Asynchfonmotor {133). Beide
Mataren pesitzen ginen in 2 Ebenen gewuchteten Anker, super-
finierte L agerstellen und gewahrleisten vibrationstreien Laul. Da-
riiber hinaus seichnet sich der 4-Pol-Motor dureh extrem gaeringe
magn. Streuung aus.

Die Drenzahl der Motoren ist unabhangig von Spannungs—\'empe»
ratur- und Lastschwankungen Abweichungen entstehen in Ab-
hangigkeit und proportional 2ur Natzfreguenz. Die Anpassung
der Motordrehzahl bei Netzfrequenzen von 50 oder 80 Hz er-
folgt durch die Verwendung unterschiedlicher Antriebsroiien.

2 PolMotor (Dual 1234/1234 A) 4.Pol-Motor {Dual 1235)
Antriebsrolle 50 Hz Art.-Nr. 232 896 Art.Nr, 232 808
Antrigbsrolle 60 Hz ArtNT. 232 897 Art.-Nr. 232 BGY

Der Antrieb des Piattentetiers erfolgt tber das Traibrad (1081,
das zur Schonung des Friktionsbelages in der guhesteliung des
Gerates selbstiatig aulder Eingriff kommt.

Drehzah\umschaltu ng

Die Einstellung der P1attemeller‘Drehzahlan von 33 13 und
45 Ulmin. erfolgt durch Umschalten des Treibrades {108} aut
die der Drehzahl zugeordnate Swufe der Antriebsrolie (86 bzw.121)
Emsprechend der Betdtigungd des Drehzahihebels (10} macht das
Umschahsegmem {115} eine Drehbewegung. Dadurch wird der in
der Kulisse des Umscha\tsegmemsgefﬁhrt& Umschatthebel (117} in
vartikaler Richtung bewegt. Das auf dem Schwenkhebe\ (111) gela
gerte Treibrad {108} wird von der Antriebsrolie abgehoben und auf
die der Drehzahl erltsprechende Srutfe der Antrigbsrolie verschoban.

Austausch des Treibrades

Sprengring {5) entfernen und Plattentelter (8) abnehmen. Siche-
rungsscheibe (107) entfernen. Treibrad {108) abnehmen. Dar
£inbau ertolgt umgekehrt.

Austausch der Antrigbsrolle

Sprengring 15) entfernen und plattentelier {8) abnehmen.
Gewindestift {120) mit eine® geeigneten gehraubendreher 1dsen
urnd Antciebsrotie (86 bzw. 121) abzighen. Ausmusch-Antriebs-
rolle auf Motorachse stecken.

Antrigbscolie in die richtige Hone — siehe Fig. 2 — aber das Ab-
schirmblech (G0 baw. 1923) bringen und den Gewindestift
{87 bzw. 120} gleichmatig testziehen.

prattentelier (8} montieren.

To nhohenabstimmung

For die Platiente flec-Drehzahlen 33 1/3und 45 Ufimin besitzt das Ge-
(a1 eine le‘asmr\gsunabh‘z'mg‘lgaTc>rm6henabst'|mmung, die eing Ver-
anderung der Te\ﬁerdrehzah\cn pis max. 8 % {ca. 1/2Ton) ectaubt.
Durch Drehen des Reguliar.knopfes (10} wird das Umschaliseg
ment (108} mit dem darin gefiihrten Umschatthebel (1N nach
oben bzw. unten verschoben, Diese Vertikalbewegung verandert
die Treibradsteilung a0 der jeweiligen Swute der Antriebsrolie,
geren konische Laufflachen die Anderung der Nenndrehzahien
im angegebenen Bereich von 1473 9, bewirken.

Justagepunkt

Regulierknopf {9} in Mittenstaitung pringen. Mit def Grallschrau-
he (100} nenndrehzabl ainstellen. Kontrofte mit gtrobscheibe
vornghmen.

Tonarm und Tonarmlagerung

Der leichte, verwindungssteife Metatironr-Tonarm ist gewichis

balanciart und vertikal sowie harizontal Spilzenge\agerl. Die

Lagerung erfolgt dabel {iber vier gehérete und feinpolierie Stahi-
spitzen, die in Prézisions-Kugel\agem cuhen. Die Tonarm-Lager-
reibung wird dadurch auf ein Minimum herabgeseizt.

< g0 mN (0010 p}
< 080mN {0 080 p)

L.agerreibung vertikal
Lagerreibung norizontal

hezogen auf die Nadelspitze.
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Das gewahrleistet sesonders gunstige Abtastbedingungen. vor
der Einstellung der, dem eingebauten Tonabnehmersystem ent-
sprechenden, Auflagekraft wird bei 0-Steliung der Auflagekraft-
skala der Tonarm ausbalonciert. Die Grobeinstellung erfolgt
durch Verschieben des Gewichies 139} mit Dorn (40}, die nach-
folgende Feinbalance durch Dreheni des Gewichtes, Das Aus-
gleichsgewicht ist 50 pemessen, dafh Tonabnehmersysteme mit
einem-Eigengewicht finct. Befestigungsmaterial) von 4.5 bis 10g
balanciert werden konnen.

Die Auflagekraft wird durch Spannen der im Federhaus {44) be-
festigten Spiralfeder erzeugt. Das Federhaus {441 ist mit einer:
Skala versehen, die fir den Einstellbereich von O bis 50 mN
{0 - 5 p) durch Markierungspunkte eine exakte Einsteliung der
Auflagekraft gestattet.

Ausbau des Tonarmes aus dem Lager

1, Gerat im Reparaturbock befestigen. Gewicht {39) entfernen,
Federhausskata {44) in Nullstellung bringen.

2. Gerit in Kopflage bringen. Abschirmblech (194} entfernen.
Tonarmleitungen am Kuraschiiefer {197} abléten.

3. Kontermutter {41) l8sen und Gewindestift {42} losen. Lager-
schraube (62) herausdrehen. Achwung: Linksgewinde! Lager
{43} anheben und Federhaus {44} entfernen. Tonarm kpl. mit
Lager abnehmaen.

4. Zytinderschraube (49) dsen. Lager (43}, Platte (48] sowie
Spannstiick (46) abnehmen.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge!

Ausbau das Tanarmes kpl. mit Tonarmiagerung
s empfiehit sich wie folgt varzugshen®

1. Ger#tim Reparaturbock bafestigen.
Federhaus-Skafa {44) in Null-Stellung bringen. Tonarm (38)
verriegein. Gewicht (39) entfernen.

2. Gerat in Kopflage bringen. Abschirmbiech (194} entfernen.
Tonarmieitungen am KurzschlieBer (191) abibten,

3. Sigherungsscheibe {197} und Achse {198} entfernen,
Haupthebel (238) abnehmen.

4 Tonarm (38) festhalien, Sechskantmutlero {222) entlernen.
Tonarm kpl. mit Tonarmlagerung abnehmen.

Beim Montiaren des Tonarmes ist in urngekehrter Reihentolge zu
verfahren. Jedoch ist beim Befestigen des Segmentes {218} da-
rauf zu achten daf die Lagerspitze richtig im Kugellager sitzt.

Austausch das Federhauses

Kontermutter (41} und Gewindestilt 142} 18sen. Lagerschraube
{52} herausdrehen.

Achtung: Linksgewindel

Lager (43) anheben. Federhaus {44} abnehmen. Beim Einbau da-
rauf achten, dall die Spiralfeder in die Aussparung des Lagers
(43) einrastet. Lagerschraube (52) festziehen. Mit Gewindestift
(42} und Kontermutter (41) das Lagerspiel wie nachstehend be-
schrieben einstelien.

Einstelien der Tonarmlager

Das Horizontal-Tonarmiager st als selbsteinstellende Spitzen-
tagerung ausgefinrt. Das Vertikal-Tonarmlager, erfordert ein
klgines, gerade noch spirbares Spiet,

Es ist richtig eingestellt, wenn der Tonarm sich nach Antippen
frei einpendeil. Der Tonarm ist dazu exakt suszubalancieren.
Das Lagerspiel wird nach 16sen der Kontermutter {41} mit dem
Gewindestitt (42) eingesteiit

Tonarmsteuerung

Die Bawegungen des Tonarmes fir das automatische Auf- und
Absetzen werden durch die an der Unterseite des Kurvenrades
(157} vorhandenen Steuerkurven bei einer Drehung des Kurven-
racies um 3609 hervorgerufen.

Als Steuerorgane fir das Anheben und Absenken wirken dabei
der Haupthebel (238} und der Heberboizen (215}, far die Hori-
zontatbewequng des Tonarmes der Haupthebel {238} mil dem
Segment {216},

Fig. 6 / 52

e 216
222

Die Tonarm-Aufsetzautomatik ist fir 30 cm- und 17 cm-Schall-
platten ausgeteqt und mit der Umschaltung der Plattentelier-
Drehzahlen gekoppelt. Die Autsetzpunkie des Tonarmes werden
durch Anschiag des Federboizens des Segments (2181 an die
Stelischiene {189} bestimmt. Die Begrenzung der Horizontalbe-
wegung des Tonarmes ergibt sich dabei dureh Anschiag des Seg-
mentes an die Stelischiene {1891, die nur wahrend des Aufsetz-
vorganges durch den Haupthebsi {238) angehoben wird und da-
mit in den Schwenkbereich des am Segment angeordneten Feder-
bolzen gelangt. Mid Beendigung des Aufsetzvorganges {Absenken
des Tonarmes auf die Schallplattel wird die Stelischiene 1189)
wieder freigegeben, die in die Normallage zuriickgeht. Dadurch
gelangt diese aus dem Bereich des Federbolzens, 50 dafid fur den
Abspielvorgong die Horizontalbewegung des Tonarmes ungehin-
dert moglich ist,

Antiskating-Einrichtung

Das Einstellen der Antiskatingkraft wird durch Drehen der aut
der Abdeckung (54) befindticheo Zeigerscheibe vorgenommen.
Je pach Einstellung wird der Skatinghebel (220} aus dem Ton-
armdrehpunkt ausgelenkt. Die Antiskatingkratt wird durch die
Zugleder {217} auf das Segrment (216) und somit auf den Ton-
arm (38} Ubertragen.

Die Justage erfolgt im Werk optimal fur Abtastnadein mit einer
Spitzenverrundung von 15 Um { spharisch) und 5/6 x 18/22 pm
{elliptisch), sowie fir CD 4-Tonabnehmersystame.

Eine eventuelle Verdnderung kann our unter Zuhiitenahme des
Dual Skate-0-Meters und der Malschaliplatte erfolgen und bieibt
einer autorisierten Dual-Kundendienst-Werkstdtte vorbehalten.

Fig. 7
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Fig. 9

Tonarmliift

Durch Betitigen der Griffstange {233} in Pos. * ¥ " paw, " XL"
wird tiber die Hubkurve (234) sowie die Stelischiene (189) der
Tonarm von der Schaliplatte abgehoben bzw. darauf abgesenkt,
Dar Tonarmlift ist der Aufsetzautomatik dbergeordnet. Wird das
Gerat bei inPos, " ¥ pefindlichen Griffstange gestartet, so wird
der Tonarm von der Aufsatzautomatik iber die Schaliplatte ge-
fiihrt. Erst nach Betatigen der Griffstange (233} inPos. " L
wird der Tonarm abgesankt.

Die Lifthohe Jift sich durch Drehen der Stellschraube (48) ver-
sndern, sie soll ca. 3 - 6 mm betragen.

Austausch der Liftplatte

Zum Austausch der Liftplatte {213} empfiehlt es sich wie folgt
vorzugehen:

1. Gerat in Heparaturbock befestigen und Tonarm verriegein.
Gerit in Kopflage bringen.

2. Sicherungsscheibe {197) + (236) und Achse (198) entfernen.
Haupthebel {238) abnehmen.

3. Sicherungsscheibe {230) entfernen. Stellschraube (45]) drehen
bis Sechskantmutter (229) abgenommen werden  kann.
Stellschiene (189) und Fiihrungslager {228) abheben und zum
Kurvenrad {167) schwenken.

4. Die beiden Zylinderschrauben (212} entfernen. Lifiplatte kol
{213) abnehmen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Startvorgang

Das Betatigen des Schalthebels {59) in Stellung ‘start’ hat die
Ausiasung folgender Funktionan zur Folge:

a) Der Einschalthebel {186) dreht den auf den Rillenbolzen ge-
lagerten Umschalthebel {181). Gleichzeitia wird durch den
Schaltarm {176} der Netzschalter {138) betdtigt und damit
der Motor {132} und Plattenteller in Drehung versetzt.

Das Betdtigen des Schalthebels {59) gibt auch den Start-
schieber (24) frei, der mittels der Zugfeder {22) in Richtung
Kurvenrad gezogen wird, Dadurch wird der auf dem Kurven-
rad (167) befindliche Abstellhebel in den Bereich des Mit-
nehmers am Antriebstelier-Ritzel gebracht und damit das
Kurvenrad angstrieben.

b

-

¢) Der mit dem Umschalthebel {181) gekoppelte Umschaltwinkel
{184) wird in den Bereich des Umlenkhebels gebracht, so daf’
dieser bei nachfolgender Drehung des Kurvenrades in seine

Startstellung gedringt wird.
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"KurzschlieRer

Zur Vermeidung von- Storgerduschen _wéhrend dem automa-
tischen Auf- und Absetzen-des Tonarmes ist das Gerat mit einem
KurzschiieRer ausgeriistet. Die Steusrung der Schaltfedern fir
beide Kansle erfolgt durch das Kurvenrad, Im Ruhezustand des
Gerstes ist der Kurzschiu® der Tonabnehmerleitungen aufge-
hoben,

Justagepunkt

In Nullstetlung des Kurvenrades soll zwischen Karitaktfedern (F)
und KurzschiuBBleisten (L) ein Kontaktabstand von ca. 0.5 mm
vorhanden sein. Erforderlichenfalls ‘KurzschluBisisten biegen.
Kontaktfeder mit gesignetem Pflegemittel einsprihen.

Manueller Start

Die mit dem Schaltarm (178) verbundene Klinke {171) rastet
beim Einwirtsschwenken des Tonarmes von Hand an der in der
Platine montierten Vierkantplatte ein und hitt den Schaltarm in
dieser Stellung.

Durch den Schaltarm {176} wird der Netzschalter {138) betatigt
und damit der Motor {132) und Plattentelier ((8)} in Drehung
versetzt.

Nach Erreichen der Austeufrille der gespielten Schallplatte er-
foigt die Riickfiihrung des Tonarmes und Abschaltung, des Ge-
rites selbsttatig. Wird dagegen der Tenarm vor Beendigung des
Spieles von der Schallplané~_abgehobén und von Hand zur Stiitze
gefihrt, 16st der Bolzen des Segmentes {216} die -Rastung der
Klinke {171) so, daf der Schaltarm In seine Ausgangsstellung 2u-
riickgebracht wird. Dadurch unterbricht der Netzschalter die
Stromzufuhr.

Schallplattenabwurf

Fiir das Stapeln und Abwerfen der Schallplatten sind je nach
Mittelloch-Durchmesser (7 oder 38 mm} die Wechselachse AW 3
oder die Abwurfsiule AS 12 vorgesshen.

Eingeleitet wird der Abwurfvorgang durch die Drehung des Kur-
venrades (157), dessen Abwurfkurve (AK) die Abwurfwippe
(AW) und den Wechselbalzen {167) stevert.

Die dabei entstehende Abwirtsbewegung 1stdann {iber die Wech-
selachse oder Abwurfsiute den Abwurf elner Schaliplatte aus.

Abstell- und Wechselvorgang

Die Einleitung-des Wechselvorganges nach Abspielen einer Schall-
platte und die Endausschattung nach Abtasten der letzten Platte
eines Stapels werden durch den Mitnehmer {M) des Piattenteller-
ritzels (PR) und den Abstelthebel (A) hervorgerufen.

Der Abstellhebel (A} wird dabei durch die Bewegung daes Ton-
armes beim Abspielvargang mit Hilfe der Abstellschiene (179}
proportional der Rillensteigung an den. Mitnehmer herangefihrt.
Der exzentrische Mitnehmer dringt .den Abstelthebe! {A) bei
jeder Umdrehurg zurick, solange der Vorschub des Tonarmes
nur eine Rillenbrelte betrdgt (Fig. 12 a).

Erst die Auslaufrille mit ihrer groBeren Steigung fihrt den Ab-
stelihebel (A} mit gréBerem Hub an den Mitnehmer heran, so
dafb der Abstellhebs! erfal’t und mitgenommen wird,

Das Kurvenrad {157) wird dadurch aus der 0-Stellung in Eingrift
mit dem Ritzel des Plattentellers gebracht {Fig. 12 b}.

Endabstellung

Die Funktionen Endabstellung und Wechselvorgang sind durch
die Stellupg des Umienkhebals bedingt. Der Umienkhebe! (L)
wird nach jedem Startvorgang eder Plattenabwurf vom Haupt-
hebel {238) in die Stoppstellung gebracht {langeres Ende des
Umlenkhebels zur Kurvenradmitte) (Fig. 16).

Beim nachfolgenden Plattenabwurf wird der Umilenkhebel {U)
von der Abwurfwippe umgelenkt {Startstellung}, so daR der
Tonarm nach Abwurf der Platte ginschwenken und auf diese aul-
setzen kann. Ist nun keioe Schaliplatte mehr aut der Achse,
pleibt diese in threr Bewegung nach unten verriegelt und die Ab-
wurfwippe kann den Umlenkhebel nicht umschalten, er bleibt in
seiner Stoppstellung und bewirkt, daf der Tonarm sich autf die
Stiitze absenken kann.

Beim Eintaufen des Kurvenrades {157) in die Null-Stellung kann
die Rolle (177) des Schaltarmes (17€) in die anv Kurvenrad var-
gesehene Aussparung ainlaufen und den Netzschalter (138} be-
titigen.

Fig. 11

Fig. 12
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Stoppschaltung

Bei Betitigen des Schalthebels {68) in Stellung “stop” wird der
Startschieber (24) frei, der mittéls der Zugfeder {22) in Richtung
Kurvenrad gezogen wird. Dadurch wird der Absteiihebel in den Be-
reich des Mitnehmers am Plattentelierritzel gebracht und damit
das Kurvenrad {157) angetrieben. Der Umlenkhebel bleibt in sei-
ner Stoppsteliung.

Justagepunkte
Abstellpunkt

Bei auf der Stiitze befindlichem Tonarm kann mit dem Exzenter
(B) der Abstellpunkt veréindert werden, Der Exzenter ist durch
die in der hinteren Abdeckung {54) befindliche Offnung erreich-
bar. Schaltet das Gerat zu friih oder nicht ab, so ist der Exzenter
(B} entsprechend nach rechts-oder links zu drehen.

Fig. 13
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Justagepunkte:
Tonarmaufsetzpunkt
Nach Abnehmen der Rastplatte {57) (nach vorne driicken und
am hinteren Rand zuerst hoch kiappen) wird die Justierschraube
(A) zugdnglich. Wenn die Abtastnadel 2uweit innen oder aulten
auf der Schallplatte aufsetzt, drehen Sie die Justierschraube (A)
entsprachend nach rechts oder links. (Fig. 15).

Ahwurfwippe

Mit der £ xzenterschraube (C) kann der Hub des Wechselbalzens
{167} veréndert werden. Die Einstellung ist richtig, wenn in Null-
stellung des Kurvenrades {157) und verriegelter Wechselachse bei
Hochdriicken des Wechselbalzens (167} die drel Stitzen der
Wechselachse eine | ngsbewegung.vo 0,2 mm-ausfiihren {Fig.16).

Tonarmabhebe‘h&he

Netzstecker zieheo. Tonarm entrisgeln. Kurvenrad {157} sus der
Nultsteliung drehen bis Tonarm seinen héchsten Punkt erraicht.
Dabei soli der Tonarm ca. 4 mm Gber dem Tonarmstiitzenanschlag
stehen (Fig. 141, ErforderHchenfaHs Stelthllse {210} nach links
baw. rechts dreghen,

Fig. 14

Bazeichnung

Zentriarstiick
plavtenstift

Abwurfsiule AS 12
Wechselachse AW 3
Spreagring

Scheibe

Plattentetierbelag kpl.

plattentelierbelag kpl. {Ausfihrung G)
Plattentellerbelagikpi‘ {Ausfihrung T

plattenteiier kpl. mit Belag
Plattenteller kpl. mit Belag
Plattentelter kpl. mit Belag
Eeinreguligrachse

{Ausf. G)
(Ausf. T)

Drehzahlhebel

Drehzahlabdeckund

ederscheibe

Federaufhdngung kpl. (1234/1234 A)
Fedarauthangung kpl. lTonarms&iw)

Federaufhangund kpl. [Motorseite vornel
Federaufhéngung kpl. {Motorseite hinten)
Gewindestick

Druckfeder {1234/1234 Al
Druck feder (Tonarmseite}

Druck feder (Motorseite vorne)

Druck fedet {Motorseite hinten}
Gummidampfer

Topt
Transportsicherung kpl.
Zugfeder

Schattwinkel
gtartschieber
Sicheru,ngsscheibe
£inbauplatte kpl.
Kontakiplatte. kpl.
Tonarmkopf kpl.
Tonarmkopf kpl.

23

1234}
(1234 AJ1235)
TK 24

Halterung

Stitze kpl. (1234)

Stiitze kpl. (1234 A/1235)
Sechskantmutter M 3

239 809
229 655
229 685
243 505
246 060
243 780
242 234
229 721
217 438
233 239
233 244
236 220
227 569
236 691
210 472
243 783

229 738
239 193

226 357

229 720

243 784
200 444
245 066
245 408
246 061

240 478
243 812
246 062
200 444
210 369
204 608
204 606
204 607
230 470
232896
232 897
230 569
210 472
210615
228 471

Stelischraube
Lagerspitze
Druckfeder
Tonarm kpl.
Tonarm kpl.
Gewicht kpl.
Dom
Kontermutter
Gewindestift
{.ager

Federhaus kpl.
gpannstiick
Spannschraube
Platte
Zylinderschraube

Bezeichnung

Lagerbock kpl.

Zeiger

Lagerschraube
Linsensenksch raube

Andackung hinten kpl.

Federscheibe
Rastplatte
Rastplatte
Rastplatte
Zugteder
Sehalthebel kpl.
Abdeckung vorne
Abdeckung vorng
Federscheibe.
gechskantmutiar
Scheibe
Gummnischeibe
2wischenscheibe
puffer 50/60 Hz
Antriepsrolie 50 Hz
Antrigbsrolie 60 Hz
Gewindestift M 25%35

Mb

ZyiinderschraubeAM 3x4 (1234/1234A)

Scheibe 3 2/2011 5
Abschirmblech

26

{1234)
(1234 A/1235}

AM3 x4

M3x8

{1234)
(1234 A}
{1235)

{1234}
(1234 A/1235)

{1234/1234 A
(1234/1234 Al
(1234/1234 Al
(1234/1234 Al
(1234/1234 Al
{1234/1234 Al
(123471234 A
{1234/1234 Al

(1234/1234 A
(1234/1234 A

)|




Fig. 17 Explosionszeichnung 1
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Fig. 18 Explosionszeichnung 2
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Pos. | Art.-Nr. {Stckl Bezeichnung Pos. | Art.-Nr. |Stc! Bezeichnung
91 (233038 | 1 | Lagerbigaloben  ~(1234/1234 A) 170 | 210446.| 7. | Sicherungsscheibe 23
02 |233.027.| 1 |.Statorkpl. 110/220'Y 1(1234/1234°A) 171 | 239913 |1 | Klinke
230025/| 1 | Statorkpl. . . . 160 V. {1234/1234°A) 1727128991511 | Vierkantplatte
93 | 210622 | 2. s hraubeAM4x18(1 234/1234 A) 1731210472 1 | Zylindersctiraube AM 3 x 4
94 | 23302341 ¢ f .- . (1234/1 234 A) 174 ‘210 366'] 1 | Sechskantmutter M4
95 | 233.030 1. Lagerbugeiiumen (1234/1234 A) 176 11240444 | 1: | Schaltarm
96 | 228'472{- 2" ,zencrlemhraube { };g 52’-?8?‘1’3; 1 2_0';6 ngsschelb ,
111 4 2i00r ¥ 10 : icherungsschelbe
97 23302’ 1.' : 2 11%2‘3?2%4"‘5’\' 179 } 239 9167 1 | Abstelischiene {1234)
233 622 5 © 150 v kpl 2438411 1 | Abstelischiene (1234 A/1235)
’ - 4. ) 181. | 230 932/ 1 | Umschalthebel
i 182°1.239.918 | 1 | Einstellhebel kpl.
1 183 | 232:621 | 1 [ Sicherungsschelbe 8
g 184 |239.933 | 1 | Umschaltwinkel
1. 185:| 210146 | 7 | Sicherungsscheibe 2,3
L1 186 239 8411 1 | Einschalthebel
1 187 |210 g42| 1 | Scheibe 4,2/10/1 5
R 188 | 210361 1 | Sechskantmutter M3
- 189 | 239" 936'| 1 | Stellschiene (1234
| . 243640 |. 1 | Stelischiene {1234 A/1235)
1 71901 2398071 1 | Kontaktarm
o2 191 | 242.612 11 | KurzschiieRer kpi.
B 192 | 239:806 | 1 | Masseblech
1 103 [-210486¢| 1 | Zylinderschraube AM3x8
o i 194 1.239:808:} 1 | Abschirmblech
1-4 - 195 .| 243: 706 1 | Kegsifeder
A ,’ 196 [210°145 | 7- | Sicherungsscheibe 23
1 187, '-210 145 | 7 | Sicherungsschelbe 23
1} Ansc gsegmenf s 198 | 200628 | 1 | Achse
232898} 1 | Antriebsroflé kpl. 50 Hz 199 233947 |1 | Lagerback
232899:' 1. | Antrisbsroile kpl. 60 Hz - 208 | 216844 | 1 | Steuerpimpel
121 230 5 59 Lt G‘ewmdemft' T 209 | 210143 | 2 | Sicherungsscheibe 15
122.] 210366.| 3 | Sechskantrmutter 210 { 218318 | 1 | Stelintise
123 |'239 208 171 | Abschifmblech 211 | 210143 | 2 | Sicherungsschelbe 15
. Al Lagerbugel oban 212 210472 | 2 2ylinderschraube AM3 x4
* 1 «Durchfﬂhrungstune o 21.\’3‘ 243845 1§ 1 Liftplatte kpl. (1234)
1 751510,'1&10/220 VKpl.: 1248.078 ) 17| Liftplatte kpl. {1234 A/1235)
1 g 214 | 234798 | 1° | Druckfeder
1 215 | 240434 | 1 | Heberbolzen kpl. {1234)
. ‘ 246152 | 1 | Heberbolzen kpl. (1234 A/1235)
1, 216.1 243946} 1 | Segment kpl.
2, 217 { 218591 | 1 | Zugfeder
2. 218.1 207184 | 1 | Einstellscheibe
A 219 | 2427208 | 1 | Sicherungsscheibe
1, 220 1239.917 | 1 | Skatinghebel
1. | Kabalschétien 221 | 210 146 | 2 | Sicherungsscheibe 3,2
il | Schieber i 2221210362} 2 | Sechskantmutier M3
+1- |"Nétzschalter kpl. = (10.nF)- | ) o
1 QNetzschaner kpl. (Eznpol) {10 nESlr | 7225 [ 2107144 | 1 | Sicherungsscheibe 19
451 : o 22771 235:480 | -1 | Druckfeder
1 {10 nE) 2281 239934 | 1 | Fihrungsiager
1 260 929.1210.366 | 2 | Sechskantmutter M4
T 230 |'210,446| 1 | Sicherungsscheibe
451 231 1239 810 1| Sicherungsfeder
1 . 232 237643 | 1 | Gummitiille
IR 233 | 237 541 1 | Griffstange
1 234 | 2399091 1 | Hubkurve
1 235, 210 353 | 1 | Sechskantmutter M2
4 236-| 210 145 7 | Sicherungsscheibe 23
1 237 | 210:147 | 2 | Sicherungsschelbe 4
o 238 | 242:616° 1 | Haupthebel kpl.
‘ g 241 | 209436 | 2 | Flachsteckhiilse
183 | 240 463 -1 242 | 209424 | 1 | Finfpolstecker
154 | 210486 [ 1 - . 2431207303 1 | Tonabnehmerkabel kpt.
156 | 210145 | 4 Siche ngsschenbe "244-, 207:301| 1 | Tonabnshmerkabel (Cyach) kpl.
1661220754 | * Kugellager 246 | 2094251 1 | Cynchstecker weifl
167 1 242610 1 | Kurvenrad:-kpl. 246 2094261 1 | Cynchstecker schwarz
158 | 2006221 1 | Schnappfeder 247 | 2146021 2 | AMP Steckhiilse
160 1239789 1 | Gleitscheibe 248 | 232986 | 1 [ Netzkabel Europa kpl.
161 | 227045 ) 1 | Zugfeder 249 | 232995 | 1 | Netzkabel Amaerika kpl.
162 1229698 | 1 | Zugfeder sxe | 2741201 1 | TA-Befestigungsmaterial
164 | 242941 | 1 | Lagerbriicke kpl. **» 1 241316] 1 | Bedienungsanleitung 1234
‘166 | 218 185 | 2 | Sechskantschraube M4 x6 =»2 | 245200 1 | Bedienungsanleitung 1234 A
167 | 240426 | 1 | Wechselbolzen *s+ 1241126, 1 | Bedienungsanleitung 1235
168 |.213:920:] 1 | Druckfeder %2« (941264 1 | Einbauanwelsung
1689 12139211 1 | Buchse ex 1 9410831 1 | Verpackungskarton

1

** £ Teile nicht abgebildet

Anderungen vorbehalten!




Schmieranweisung

Das Gerét wird im Werk.an silen
Lager- und Gleitstellen ausreichend
geschmiert. Ein Ergdnzen dar Ole
und Fette ist bei normalem Ge-
brauch des Plattenspielers erst
nach etwa 2 Jahren erforderlich,
da die wichtigsten Lagerstellen
(Motoriager) mit Olspeicherbuch-
sen ausgeristet sind.
Lagerstellen und Gleitflachen
- sollen, gher..3parsam. als reichlich
it Schmierstoffen- versehen wet-
1 den. Wichtig ist . dalkeinarlei Ole
»  undFette aufdig Friktionsflachen
des _Treibradesi. def’ Antriebsralle
+-und des Plattefitellers kormen,
el $orist Schiupfentsteht. Auch -
sollte das Berlhren dieser Teile
aus den gleichen Griinden ver-
mieden werden. '
Bei der Verwendung unterschied-
ticher Schmierstoffe traten hiufig
chemische Zersatzungs-Vorginge
gin.
Fiic das Nachschmieren sind foi-
gende Schmiermittel zu  ver-
wenden:

Silicond
AK 300 000 L

Haftdl Renotac

NR. 342
i
3 BP Super Viskostali

10 W/30 e

Isoflex-PDP 40

Sitikendl
AK 500 000

Molykote ; |
k4 . . o
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